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Por: Celso Bochetti Foelkel*

Riguezas e desperdicios. 0
binamio foi tratado de forma
contundente no painel Como
Administrar 0 Consumo de
Energia, Agua e outros Insumas,
por Celso Bochetti Foelkel, vice-
presidente da ABTCP -
Associagdo Brasileira Técnica de
Celulose e Papel e consultor da
Grau Celsius. “Nossa rigueza
estd dentro de nds e nossos
maiores competidores e inimigos
também somos nds mesmos”,
afirma Foelkel, depois de alertar

Combater o desperdicio e valorizar
as riquezas sao desafios que devem
orientar as novas pesquisas no setor.

sobre desafios mundiais e de
processos que estio na ordem
do dia, mas passam desperce-
bidos por acomodagdo ou porque
sempre foi assim,

Depois da década de 90,
houve grandes evolugdes tec-
noldgicas, em fungio de

pressdes ambientais, pablicas e
da legislagdo. "Apesar do suces-
so tecnoldgico que o setor
acredita possuir, ainda hd muito
que fazer. Somos parte de uma
ind(stria global e como tal nao
podemos nos preocupar apenas
com a nossa fabrica, mas com o
setor e seus impactos em toda a
cadeia produtiva”, frisa o con-
sultor, acrescentando que exis-
tem questdes cruciais pedindo
para serem mudadas.

Uma dessas questdes estd no
processo fabril, Segundo
Foelkel, usa-se muita dgua e
isto <ignifica mais energia para
bombear volumes maiores e mais
vapor para evaporar cu aguecer
mais dqua. Para se ter idéia
desses volumes, Foelkel exempli-
fica: uma fabrica moderna que
produz 1 milhdo de toneladas de
celulose por ano consome uma
quantidade de dgua equivalente
a 2% da vazdo do Rio Tieté, per-
correndo a cidade de So Paulo,
oU $eja, 0 necessdrio para
abastecer uma cidade de 380 mil
habitantes. (Vide Quadro I)

Quadro I - Consumos de energia por tonelada de produto

Fabricas de dltima geragdo:

* de celulose de mercado . . 650 kWh e 11 GJ (5t vapor)
® de papel integradas .. ... 1,2 MWh e 14 a 15 GJ (6 a 7t vapor)
esodepapel...........600a700kWhe7GJ(25a3 tvapor)




Nossa riqueza estd dentro de nos
e nossos maiores competidores e
inimigos também somos nés mesmos.

Qutra questdn importante é a
‘guerra da alvura’. A demanda por
altas alvuras de celulose para
papéis cada vez mais brancos,
observa Foelkel, implica em
aumento do consuma de igua,
produtaos quimicos e energia.
“Gastamos energia para jogar
energia fora, a exemplo das colu-
nas de resfriamento de dqua, do
use de dgua quente coma eflu-
ente, de revestimentos
precarios, maguinas fora de
especificagbes ou aguelas pro-
jetadas para crescimento futuro®,
ressalta.

0 desperdicio ndo reside ape-
nas no processo fabrl. Sequndo
Foelkel, nas florestas, merecida-
mente endeusadas no setor,
cerca de 5% da madeira sdo
jogados fora ou mal utilizades.
“No minimg 2% se perdem no
campo como residuo florestal,
outros 2% no preparg e selecio
de cavacos e 1% se pende no
cozimento. Pelo menos 1% da
fibra € jogado fora come eflu-
ente, encarecends o tratamento,
e este volume pode chegar a 5%
em fabricas gue utilizam papel
reciclade. £ rigueza desperdiga-
da”, afirma com indignagde.

A tecnolegia colocou a indos-
tria de celulose e papel no estado
de Arte. Segundo Foelkel, neste
contexto mundial, perder fibra &
madeira & normal, “Estamos acos-
tumadas ao desperdicio, achandg
que as perdas sao inevitiveis e
inerentes ao processo, o gue
exige investimentas pesados em
tratamento de efluentes e
estagies de reciclagem de residu-
os solidos”, frisa ele.

Urm dos maiores desperdicios
& o refugo ou broke, diz Foelkel,
destacando gue antre 8% e 25%
do papel pronte ou semipronto
gue retarna ao pulper como
fibra, no ciclo de produgdo,
aceba roubande produtividade e
consumindo mais energia, vapaor,
produtos quimicos...

Para mudar essa realidade, ele
propde a quebra de paradigmas,
Tupturas estruturais’, direcionan-
do a pesquisa, em especial, para
reducdo do consumo de agua.
“Nio podemos estudar apenas
como melhorar a madeira, econg-
mizar produtos quimicos no
branqueamenta ou refletir para
ande enviar dqua suja gerada no
processa”, observa ele, acrescen-
tando que & preciso mudar o
processg,

Um dos caminhgs para essa
transformacdo consiste em pas-
sar a fabricar papel em base
seca, Esta, segundo Foelkel, &
uma opgdo possivel em se
tratando de papel; ainda que
invidval para a celulose, muito
mais dificil de ser obtida em
base seca, Ele ressalta que hoje
ja existe tecnologia para utiliza-
¢do de 10m' de dgua por tonela-
da de celulose,

Qutra ruptura necessdria @ o
mito do papel super branco.
“Podemos trabalhar ¢com polpa
um pouguinho menos branca,
pois muitas vezes o prego maior
ndo estd em papéis mais bran-
cos”, frisa ele.

Em relagio & energia, Foelkel
aponta uma solugio relativamen-
te simples, ou seja, a wtilizagdo
de co-geracdo e biomassa. "A

solugdo @ vantajosa em termos
econimicos € ambientais, pois
permite 0 uso de fonte renovivel
de recursos, isto & a madeira,
originada no proprio processo,
galhas, madeira fina ou defei-
tugsa entre outras; e balango de
C0:z mais faveravel”, explica.

Como biomassa, destaca
Foelkel, ndo devem ser utilizados
folhas, cascas, ponteiras @ galhos
muito finos, pois s3o fontes de
nutrientes para o solo no campo,
que astequram a sustentabilidade,
ou capacidade de produzir por
varias geraghies futuras.

Reduzir o consumo de dgua
significa reduzir enargia e buscar
processos mais inteligentes, com
baixas temperaturas, balancean-
do melhor o5 consumos. de ener-
gia elétrica e vapor, “Em futuro
praxima, as fibricas utilizardo
licor preto como combustivel
auxiliar e converterdo maténa
organica dos efluentes em
biogas, a partir do processo
anaerdbico em vez de aerdbico”,
prevé Foelkel.

Para o consultor, os proble-
mas estio ai e as solughes tam-
bém. "Mosso amanhd depende de
nis mesmos”,

*Celso Foelkel é engenheiro
agrdnoma, Mestre em Celulose e
Papel, Douter honoris causa pela
Universidade Federol de Santa
Maria; possui diversas expenén-
cias scadémicas como professor
o USE LEY, LUFSM , LS e PUC.
Atvow em corges evecubives ng
Cenibra e Riocell. € sdcio emérite
dia ANAVE e diretor da TAPPIAUSA.
Consultor da Grow Celsius
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