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Resisténcla em Tissue
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Nossa Visao

v Introduzir a abordagem aos objetivos dos clientes de
tissue

v Revisar o potencial de melhoria da maciez em todas
as areas do sistema de fabricacao de tissue

v Ressaltar o papel dos tratamentos quimicos nestas
areas

v Mostrar casos histéricos de como estes objetivos

podem ser atendidos através de uma abordagem
holistica a solucéao de problemas
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Abordagem sobre a Maciez

Fatores do lado umido que influenciam a maciez do tissue
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E Muitos Outros Fatores também:
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O Desagregador (pulper)
Composicao:
v Aumentar a Composicao de Fibra Curta

v Pode-se agregar CTMP para darvolume
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Necessidades Basicas

Controlede Resisténcia
Flexibilidade/Drape Maciez/ Softness

M aciez Superficial (slickness, silkiness)
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Caso Historico: Fabrica A — Sul da Europa

160 68

» Obteve maciez com Composicao de
Eucalipto: 70% 1407

— Dificil converter funcionalidade
(runnability) com uma folha fraca

T 66

T 64

1201
162 B GMT

100+ + 60 —&— Handfeel

— Despesa com Eucalipto de qualidade na
época 80T
» Objetivo acordado: manter a maciez

com composicao de custo mais baixo

T 58

60+ T 56

T 54

— Testes com 60% SW deram a maioria SO | s
das propriedades, mas a folha era muito 2ol
rigida 190
— Amaciante a 2kg/T deu a flexibilidade O % Eue 60% Sw sw T

+debonder

requerida, como também resisténcia
uficiente na converséao
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E'reparac;éio e Refinacao da Polpa

cessc:re%%aﬁae—»
osicao de Softwood

RESISTENCIA A SECO como

Refinacgao:
VI

v Refinar apena

v Usar ADITIVO
substituto de r

— Restauraar ta.f expansao com menor
rigidez: folhamais macia
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Caso Historico substituicao de refinacao por DSA
1.64 Polpa com DSA —— &
1.62 1
1.60 7 . A . .
Resistencia e Macie
1.58 1 Aumento de DSA
. 1567
§ 154 1
_ Refinacao Aumenta a
1.2 Resisténcia
1.50 T /
_ Polpa a s
1.48 16SR . 29SR
1.46 - - . . 5 E
3 3.5 4 4.5 5 ]

Breaking Length, Km
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Circuito de Aproximacao de Fibra
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Circuito de Aproximacéo de Fibra
Abordagem de Fibras:

» Linhas Independentes de Fibras melhoram
» Linha de Fibra Hardwood no lado Yankee
> AMACIANTE (debonder) DO LADO UMIDO
ou adicao de SOFTENER a camada de
. hardwood (Yankee) —
¥ sevar _ AL
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Caso Historico: Fabrica X — Europa Central

» Maquina com caixa de entrada (headbox) com 2 camadas

— Correntes SW e HW de polpa misturadas, com debonder de
desfibrador para obter maciez

= maciez abaixo da meta e pouca resisténcia

» Problemas identificados
— Amaciante (debonder) reduzia demais a resisténcia a tensao
— A folhaera flexivel mas com pouca maciez da superficie

» Uso de 70% HW no lado Yankee
— Remocéao de tensédo com reducao de Debonder no desfibrador
— Aspersao de softener antes do Yankee, lado HW apenas

» Objetivos de maciez e resisténcia alcancados
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Caso Histérico: Fabrica X — Europa Central
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Formacao e Prensagem
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Formacao e Prensagem

Zonade Formacéao

>»Uma caixa de fluxo de modelo
moderno é critica

»0O formador tipo crescente é
preferivel para maciez

»A melhor tecnologiade telade
formacéao
»Maximiza a formacao

>»Minimiza a consisténciada
caixa de fluxo

« Antiespumante ou mesmo
auxiliar de retencao pode
er necessario
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Formacao e Prensagem

Zonade Formacéao

>»Uma caixa de fluxo de modelo s
moderno é critica \) Q

>0 formador tipo crescente é Cj
preferivel para maciez

>A melhor tecnologia detetade (O

formacao
»Maximiza a formacéo

>»Minimiza a consisténcia da
caixa de fluxo

e Antiespumante ou mesmo
auxiliar de retencao pode
er necessario
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Formacao e Prensagem

Zonade Formacéao Secao de Prensagem

»Uma caixa de fluxo de modelo »Tecnologiaavancada de feltro em
moderno é critica varias camadas

»O formador tipo crescente é »Otimiza o tempo de campanhado
preferivel para maciez feltro para obter-se maciez

>A melhor tecnologia de tela de »Chuveiro correto para maximizar o
formacéao potencial do feltro

»Maximiza a formacao e Condicionamento do feltro para

>Minimiza a consisténcia da maximizar seu desempenho
caixa de fluxo * Yankee aderente com alta

pegajosidade parareduzir a

« Antiespumante ou mesmo .
carganonip da prensa

auxiliar de retencao pode
er necessario

5 SENAI D ﬁ

17 - - ABTCP




18

» Cliente tinha problemas com o
enchimento de feltro e instabilidade
da carga

— Nao conseguia alcancar os objetivos
de maciez

> Foiidentificado e solucionando os

problemas de pitch na composicéao
fibrosa através de um tratamento
guimico, evitando a compactacao do
feltro, melhorando consideravelmente
a maciez.
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Secao do Yankee
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Secao do Yankee

* Relacado de crepe a adesao e bulk versus softness
- Adesivo de Coating controlado

* Presséo de vapor dentro do Yankee
- Considerar pressao do nip da prensa para controlar as

extremidades (evitar picks nas laterais)
- Relacao do Yankee versus a capacidade de secagem

 Otimo nivel de umidade
- Start-up de coating uniforme no Yankee
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Secao do Yankee

 Desenho adequado do chuveiro de coating

- Otima aplicac&o da camada de coating

 Cilindros metalizados
- Propiciavantagens nas aplicacoes de coating

« Material da lamina de raspa e seus ajustes
- LAminas avancadas (ceramicas) necessitam de

camadade coating adesivo, porém macio

» Geracao de Bulk and Softness

- Coating macio, porém bem adesivo
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Caso Histérico : Fabrica Européia de Papel

v Obijetivo do Cliente:

— Maximizar a performance das
laminas de ceramicas para
aumentar a maciez (softness)

V. > Elevando a adesao da camada
' de coating, poréem, com um
fllme mais macio, houve um
incremento de bulk e maciez

> Isto permitiu a troca da lamina
e 0 aperfeicoamento no
controle do bulk e maciez

5 SENAI ? - %

22



BHERCULES

Eﬁ?oladeira da MP e Linha de Conversao
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Eﬁur;oladeira da MP e Linha de Conversao

Calandra paramaciez

> Oportunidade para criar volume a partir do Yankee
> Amaciante (debonder) ou revestimento macio com alta
aderéncia

Tratamento pos-maquina

> Desbobinador para conversao final

> Calandragem

> Gofragem (embossing) e microgofragem
> Tratamento do tissue com locao
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Caso Historico : Fabrica Européia em Conversao

» Convertedor ‘B’ jatinha
maximizado a maciez das
folhas de base da linha facial
de sua propria maquina de
papel

» Para criar um produto novo
de grau premium foi aplicada
uma locéo de fusdo a quente
da Hercules

» ApoOs um lancamento exitoso,
NOVOoS projetos estao
planejados parareduzir os
custos da composicéao
locionando os graus padrao! Sistema de Aplicacéo de Locao
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Abmbrdagem da Hercules para Maciez
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Abordagem da Hercules para Maciez

»Composicao de Hardwood - Obtem maior maciez
»Refinamento Minimo - Substitui DSA

»Caixa em Camadas - Softener para Hardwood
»Otimizar a Formacao - Assegurar boa remocao de ar

- Feltros com alta performance
- Condicionamento de feltro e tela

»Secagem de Yankee - Umidade 6tima e uniforme
- Tecnologia da lamina de crepe
- Yankee metalizado
- Revestimento macio altamente aderente

Conversao - Tecnologia de Locao
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Conclusao para Melhorar a Maciez

Busca da melhor composicao fibrosa com o inter-
relacionamento de fibras e quimicos da parte
umida com os quimicos do Coating do Yankee
+

LocOes na Linhade Conversao

Maior maciez para um papel Tissue Qualidade

. Premium —
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Obrigado pela Atencao !!!
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