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INTRODUQAO

O presente trabalho pretende evidenciar como agoes
dirigidas no sentido de favorecer o transporte de massa e a
cinetica das reagoes de deslignificagao podem resultar em
aumentos expressivos da capacidade de produgao em
digestores continuos

O trabalho foi baseado no historico de operagao de um
digestor tipo ESCO sera lavagem interna ou fluxos
ascendentes contudo varias das praticas apresentadas
poderao ser adaptadas a outros digestores



DIGESTORES CONTINUOS

Comparativo de capacidade

ProduSao atual Volume Diametro hD Carga especifica Kappa Sobrecarga

TSNdia M m TSNdiam Po

560 849 46 199 337 17 37

590 556 47 66 340 16 30

636 1030 5 104 324 17 21

736 780 49 86 390 14 17

774 588 49 63 410 21 33

979 499 52 44 461 16 31

10411 290 43 61 716 18 N

1080 1742 64 84 336 14 20

1200 2340 8 59 239 14 12

1225 1820 73 59 293 17 12

1261 1075 58 7 477 12 52

Em destaaue diaestor Esco



QrIto Oki

Zona de preaquecimento



DIGESTOR Zonas de cozimento



Ritmo de Produgao
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Temperatura x Ritmo de Produgao
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RESUMO
Ritmo Produgao TSAdia 600 1100

Carga Alcali Ativo Na20 scavaco seco 16 16

ConcentreSao Licor Branco gNa20 ativoI 95 105

Teor Seco dos Cavacos 58 51

Relagao Licor Madeira IMg cavaco seco 314 325

Temperature lmpregnaSao C 158 168

Temperature Cozimento C 167 177

Tempo de Reten Sao na lmpregnaSao min 34 19

Tempo de Reten Sao no Cozimento min 65 39

Tempo de Reten Sao Total min 99 58

Fator H 920 1170

Kappa ml 20 18

Rendimento TSAcavaco seco 56 59



MODIFICAQOES DE EQUIPAMENTOS

Alteragoes de equipamentos visando aumento de capacidade

Elevador de cavacos a roscas dosadoras

Valvulas rotativas

Vaso de preaquecimento

Distribuidor de cavacos

Sistema de circulagao

Peneiras de extragao

Raspador a valvula de descarga



ALTERAQOES DE PROCESSO

Agnes de processo que permitiram ganhos de produao e
qualidade

Redupao do tamanho dos cavacos espessura

Melhoria da eficiencia de descascamento

Tratamento dos cavacos na pilha

Elevapao do kappa na descarga



TAMANHO DOS CAVACOS

A redugao do tamanho dos cavacos e principalmente da
fragao de cavacos com espessura superior a 4 mm visou
sempre a manutengao do teor de rejeitos na descarga do
digestor a medida que a produgao aumentava

Foi obtida por

Alteragao do angulo de corte das facas do picador

Regulagem de facas a contra facas a troca de facas
determinada pela classificagao dos cavacos

Limitagao da proporgao de madeira Tina nas cargas as
pontas tendem a gerar cavacos grandes 19FRPROW



CLASSIFICAQAO DE CAVACOS

Espessura Tipica Mogi Guagu

m 1 4 1

8 mm 6 1

6a8mm 28 2

4 a6 mm 41 6

2 a 4 mm 24 65

2 mm 1 26

Tamanho

m 1 4 1

34 a 1 26 2

58 a 34 30 13

38 a 58 26 46

316 a 38 12 32

ZHF 9 F
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DESCASCAMENTO

Aumento na eficiencia de descascamento levando a

Melhora na densidade aparente bulk dos cavacos
aumentando a capacidade dos alimentadores

Maior compactagao da coluna de cavacos no digestor

Menor consumo de alcali

Maior Rendimento

Agnes

Redugao do tempo entre corte a use da madeira

Limitagao na maxima quantidade de toras finas na carga de



Eficiencia de Descascamento
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TRATAMENTO DE CAVACOS NA PILHA

Finalidade

Uniformizagao da umidade dos cavacos facilitando a impregnagao e
afundabilidade dos mesmos no digestor

Consiste de

Umedecimento controlado dos cavacos na pilha previamente ao seu
envio ao digestor por meio de spray deslocavel

O controle baseiase na densidade dos cavacos umidos medidos na

entrada e saida da pilha

Beneficios
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Tratamento Pilha de Gavacos
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Densidade Omida dos Cavacos
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Rendimento x Teor Seco dos Cavacos
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Viscosidade x Rendimento
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ELEVAQAO DO KAPPA

Utilizado como recurso para aumentar capacidade de
produgao do digestor implica em aumento do teor de
rejeitos requerendo redugao das dimensoes dos cavacos

Favorece o aumento de rendimento e a seletividade
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CONCLUSOES

Providenciados os meios para que os equipamentos de
alimentagao a descarga tenham capacidade de processar os
niveis desejados de produgao o corpo principal de um
digestor continuo pode suportar estes niveis desde que o
menor tempo de reagao seja compensado por mecanismos
que reduzam o livre percurso medio na fase solida aou
acelerem a penetragao de alcali

A redugao das dimensoes dos cavacos e a umidificagao
contribuem para que isto ocorra

Sobrecargas de produgao superiores a 50 sao exequiveis


